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Vazeny zakazniku,

dékujeme za nakup vyrobku firmy Metallkraft.

Stroje firmy Metallkraft uréené k obrabéni a zpracovavani kovll nabizeji maximalni kvalitu, optimalni
technické feSeni a pfesvédc&i Vas vynikajicim pomérem cena:vykon. Neustaly dalSi vyvoj a vyrobni inovace
zajistuji, ze vyrobky vzdy odpovidaji aktualnimu stavu techniky a bezpec¢nosti.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dilkladné proctéte tento navod k pouziti a seznamte se se

zarizenim. Ujistéte se, ze vSechny osoby, které maji obsluhovat pfistroj, si predtim precetly navod
k obsluze a pochopily ho. Tento navod k obsluze peclivé uschovejte v blizkosti stroje.

Informace

Navod k obsluze obsahuje Udaje k bezpec¢né a odborné obsluze a udrzbé. Stalé dodrzovani pokyn(
obsazenych v tomto manualu zajisti bezpe€nost osob a stroje.

Manual stanovuje ucel pouziti stroje a obsahuje informace potfebné k hospodarnému provozu stroje a jeho
dlouhé zZivotnosti.

V oddile Udrzba jsou popsany véechny udrzbarské prace a kontroly fungovani stroje, které musi uZivatel
pravidelné provadét.

Obrazky a informace v tomto manudlu se mohou pfipadné liSit od aktualniho typu konstrukce Vaseho stroje.
Vyrobce se snazi své vyrobky neustéle vylepSovat a inovovat, proto mohlo dojit k uritym vizualnim a
technickym zménam, aniz by byly pfedem ohlaSeny. Vyhrazujeme si pravo na zmény a chyby.

VaSe podnéty ohledné tohoto provozniho navodu jsou dllezitym pfinosem pro optimalizaci nasi prace,
kterou nabizime nasim zakaznikim. Se svymi dotazy nebo navrhy na zlepseni se obratte na nas servis.

Pokud po precteni tohoto provozniho navodu budete mit néjaké otazky, spojte se se svym
specializovanym prodejcem.
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1.  Technické udaje

2.

Navod k pouziti

Hydraulicky dilensky lis WPP xx BK
Platnost k 09. 2008

TYP WPP 20 BK WPP 30 BK WPP 50 BK

Technické udaje

Maximalni sila tlaku (t) 20 30 50

Hmotnost (kg) 210 280 360

Rozméry

Vyska (mm) 1750 1920 2000

Sitka (mm) 1110 s éevrpadlem 1240 s éevrpadlem 1400 s éevrpadlem
870 bez Cerpadla | 990 bez Cerpadla | 990 bez Cerpadla

Hloubka (mm) 650 650 650

Vnitfni prdchodna Sitka (mm) 690 790 790

Hloubka podstavce s otvory (mm) 180 200 210

Vyska priichodu (mm) max. 950 max. 1030 max. 1000

Zdvih pistu (mm) 160 160 150

Parametry prostredi

PFepravni/Skladovaci teplota 0°C-40°C

Provozni teplota 0°C-40°C

Predepsany ucel pouziti

Hydraulicky dilensky lis WPP 30 je uren pro pouziti v mechanickych dilnach ve strojirenském nebo automobilovém
pramyslu.

Nejlépe se hodi k vylisovavani a zalisovavani lozisek, pouzder, hfideli a epu jakoz i vytlatovani, ohybani a razeni.
Hydraulicka energie je vytvafena hydraulickym ruénim Cerpadlem. Dilensky lis Vas presvéd¢i svym snadnym
ovladanim a malymi naroky na misto. Nastaveni vysky stolu se provadi pomoci mechaniky s navijakem.

U dilenského lisu se jedna o stroj, které je pohanén pres hydraulicky systém. Stroj se smi pouzivat a ovladat pouze
takovym zpUsobem, jak je popsano v tomto navodu. Nesmi se na ném provadét zmény, manipulovat s nim nebo ho
pouzivat v rozporu s pfedepsanym ucelem pouziti. Na dilenském lisu smi pracovat pouze osoby, které proSly
vycvikem a byly vySkoleny pro praci na tomto stroji a v jeho udrzbé.

3. Bezpecénostni opatreni

Vyrobce neruéi za zranéni osob a Skody na pfedmétech, ke kterym doSlo v disledku pouzivani stroje k ucelu,
k némuz stroj neni uréen, ¢i nedodrzovanim bezpecnostnich pfedpist nebo instrukci v navodu k obsluze. Rovnéz tim
zanika narok na poskytnuti zaruky!

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny.
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3.1.  Normy a smérnice

PFi konstrukci se postupovalo podle zakladnich bezpeénostnich a zdravotnich pozadavku pfislusnych zakond, norem
a smérnic. Bezpecnost dilenského lisu dokumentuje znacka CE a prohlaseni o shodé.

Veskeré udaje o bezpecénosti se vztahuji k aktualné platnym vyhlaSkam Evropské unie.
V ostatnich zemich se musi dodrzet pfislusné zakony a mistni vyhlasky.

Vedle bezpecnostnich pokynl uvedenych v tomto provoznim navodu se musi respektovat a dodrzovat i vSeobecné
platné pfedpisy ohledné pfedchazeni nehod a ochrany zivotniho prostfedi.

3.2. Pouzité symboly a signalni slova

V provoznim navodu se pro oznaleni nebezpeli a varovani pouZivaji nasledujici symboly a signaini slova.
Bezpecnostni pokyny jsou vzdy pfed vlastnim popisem funkce resp. pracovnimi pokyny.

Nebezpedi:
Upozornéni na situace, které mohou vést k bezprostfednimu poranéni osob.

Pozor:
Upozornéni na situace, které mohou zpulsobit poskozeni stroje nebo $kody v jeho okoli nebo mohou vést
k finanénim skodam.

Nebezpeci poranéni skfipnutim
Upozornéni (informace)

Noste ochranné bryle!
Noste ochrannou obuv!

Pouzivejte ochranné rukavice!

Termin ,stroj* nahrazuje v nasledujicim textu obvyklé obchodni oznaceni zafizeni, o kterém pojednava tento provozni
navod (viz titulni strana).

U terminu ,odborny persondl“ se jedna o personal, ktery je na zakladé svych zkuSenosti, pfedchoziho technického
vzdélani a znalosti zakonnych pfedpist schopen provadét nezbytné prace a pfi provozu, instalaci, uzivani a udrzbé
stroje rozpozna hrozici nebezpedi a predejde jim.

3.3. Bezpecnostni znacéeni na stroji

Poskozené nebo chybéjici bezpecnostni symboly na lisu mohou zpuUsobit chybné jednani a poranéni osob di
materialni Skody. Bezpecnostni symboly umisténé na lisu se nesmi odstranit. PoSkozené bezpeénostni symboly se
bez odkladu nahradi za nové.

Dodrzujte nasledujici body:

e  Zavsech okolnosti postupuijte podle pokynl na bezpeénostnim znaceni.
Jestlize ¢asem dojde k vyblednuti nebo poskozeni bezpecnostniho znaceni, musi se neprodlené nahradit
novymi Stitky.

e Od okamziku, kdy Stitek neni hned na prvni pohled patrny a pochopitelny, bude lis mimo provoz, dokud se
nepfipevni nové §titky.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny. 5
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3.4. Technicky stav

Hydraulicky sloupovy lis odpovida ve své konstrukci a provedeni aktualné platnému stavu techniky a je vyroben
podle uznavanych bezpecnostné-technickych pravidel. ProhlaSeni o shodé CE se vyslovné tyk& pouze stroje ve
stavu pfi jeho dodani.

Nebezpedi:
Se strojem muzZete pracovat pouze tehdy, kdyz je v bezvadném technickém stavu. Pfipadné poruchy se
musi okamzité odstranit.

Dodrzujte nasledujici body:

Musi byt zajisténa funk&nost ochrannych krytl a oddélujicich bezpeénostnich prvkd.

Je zakazana jakakoli manipulace s ochrannymi kryty ¢i dalSimi pojistnymi prvky.

Pfed kazdym pouzitim by se méla provést kontrola stroje, zda na ném nejsou patrna vnéjsi poSkozeni.

Po delSi pracovni pauze pozorujte chovani stroje pfi provozu.

V pfipadé, ze se zjisti relevantni bezpecnostni odchylky oproti stavu pfi vydeji, necha se na stroj provést
znalecky posudek autorizovanym odbornikem a pfipadné se uvede do puvodniho stavu.

e Od okamziku, kdy stroj jiz neodpovida fadnému provoznimu stavu, se odstavi mimo provoz do té doby, nez
se uvede do puvodniho stavu.

Nebezpedi:

Z principu jsou zakazany svévolné prestavby nebo zmény, zejména pak takové, které maji vliv na
bezpeénost obsluhy stroje.

Technické zmény, prestavby a rozsireni, ktera na stroji provede uzivatel, mohou zrusit platnost prohlaseni
o shodé CE stroje a odpovédnost za né ponese provozovatel.

Pozor:

S ohledem na pokracujici technicky vyvoj a ménici se predpisy si vyrobce vyhrazuje pravo provést kdykoli
a bez predchoziho oznameni zmény vlastnosti svého vyrobku.

3.5. Bezpecény provoz stroje

Nebezpedi:

Jestlize dilensky lis neni pouzit v souladu se stanovenym ucelem jeho pouziti nebo je pouzit neodborné,

muze predstavovat nebezpeci pro své okoli.

Vedle pokynl tykajicich se bezpecnosti prace, jez jsou obsazeny v tomto provoznim navodu, se musi
respektovat a dodrzovat i vSeobecné platné bezpecnostni predpisy a predpisy bezpe€nosti prace.

Postupujte podle pracovnich pokynu uvedenych v jednotlivych kapitolach tohoto provozniho navodu.
Nasledujici bezpeénostni pokyny a bezpe¢nostni opatieni se musi dodrzovat za vS§ech okolnosti.

V$eobecna bezpeénostni opatreni

Dodrzujte nasledujici body:

e | pfes dodrzovani v8ech pracovnich pokyn(l, bezpeénostnich a preventivnich pfedpist zUstava pfi praci se
strojem jistd mira nebezpeci. Koncentrovanou a promyslenou praci a svym jednanim muzete tato rizika
redukovat.

e Obsluhu a udrZbu lisu smi provadét pouze osoby, které si pfeCetly a pochopily tento provozni navod. Personal
obsluhy musi byt dostate€né vySkolen v pouzivani, sefizovani a obsluze.

e Pokud je tento lis postoupen déale, musi se spolu s nim vydat veSkeré podklady a nastroje dodané spolu
s lisem.

e Na pracovisti a podlaze kolem lisu neméjte zadné predméty, které by mohly ohrozit Vasi rovnovahu
respektive, o které byste mohli zakopnout. Na pracovisti udrzujte pofadek. Nepofadek muze zplsobit nehody.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny.
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e Pred a béhem své prace prabézné kontrolujte rizikovou oblast, zda se v ni nenachazeji nepovolané osoby.
Nedovolte, aby se lisu dotykaly nebo ho obsluhovaly jiné osoby, zejména déti.

e Stroj pouzivejte pouze v suchych mistnostech resp. v suchém prostfedi a zajistéte, aby pracovisté bylo
dostate¢né osvétleno.

e Peclivé se starejte o stroj. Udrzujte ho v Cistém stavu, abyste s nim mohli dobfe a bezpecné pracovat dlouhou
dobu. Dodrzujte pokyny k udrzbé.

e Po skonCeni zivotnosti se pro stroj a vSechny jeho opotfebené a nahradni dily, jakoz i veSkery pomocny
material, jako napfiklad hydraulicky olej, zajisti likvidace v souladu s pfedpisy a s ohledem na Zzivotni
prostredi.

Bezpecnostni opatieni pro ochranu osob
Dodrzujte nasledujici body:

e  Pripraci se soustfedte a pfemyslejte. S lisem nepracujte, pokud nejste koncentrovani.

e  Obsluha nebo udrzba lisu je zakazana osobam neobeznamenym s praci na stroji, détem, nebo osobam, které
jsou pod vlivem alkoholu, drog nebo Iéku.

e Pfed zahajenim prace na stroji se informujte o druhu zpracovavaného materialu a o pfipadnych zdravotnich
rizicich z uvolnéného prachu. Pfipadné provedte vhodna preventivni opatfeni.

e P¥ipraci s lisem noste vzdy ochranné bryle. Je zakdzano nosit volné obleceni (kravaty, $aly, rozepnuté bundy
¢i nepfiléhavé ¢asti obleceni). Existuje zde nebezpedi poranéni v dusledku uvaznuti nebo vtazeni. V pfipadé,
Ze mate dlouhé vlasy, noste sitku na vlasy.

o Eventudlné se chrante pfed hlukem noSenim vhodné a schvalené ochrany sluchu.

e Obrabéné dily mohou mit ostré hrany. Nedotykejte se jich proto nikdy holyma rukama. Noste ochranné
rukavice.

e Vyhybejte se nepfirozenym poloham svého téla, vzdy si udrzujte rovnovahu. Noste pracovni obuv, abyste
zvySily svoji stabilitu. Noste vhodny pracovni oblek.

Bezpecnostni opatieni pro praci na stroji
Dodrzujte nasledujici body:

Stroj pouzivejte pouze k provadéni praci odpovidajicich stanovenému Uc€elu pouziti.

Stroj nepouzivejte k ucellim, pro které neni uréen.

Respektujte maximalni rozméry uvedené v technickych udajich (viz ,Technické udaje“ na strané 4).

Stroj nepretézujte. Lépe a bezpecnéji pracuje v uvedeném vykonovém rozsahu. Nepouzivejte lis pro tézkeé

prace, které vyZaduiji stroje se siln&jsim vykonem.

Lis nepouzivejte nikdy pro lisovani tlaénych pruzin nebo podobnych soucastek.

Vzdy dodrzujte maximalni lisovaci tlak (20, 30 nebo 50 tun) a stale sledujte stav tlaku na manometru.

Pravidelné kontrolujte stabilitu stroje a pfipadné i jistici Sroubové spojeni s fundamentem.

Uvédomte si, Ze pouzivani jinych nastrojii a pfisluSenstvi, nez jaké doporucuje vyrobce, znamena pro Vas

nebezpedi poranéni.

e Nezapomente zadny nastroj zasunuty ve stroji. Pfed zapnutim zkontrolujte, zda jste odstranili vSechny
nastroje pro opravu a sefizovani.

e Nelisujte zadné obrobky, které nelezi bezpe€né na pracovnim stole resp. nejsou dostate¢né zafixovany.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny. 7
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Bezpecnostni opatieni pfi udrzbé
Dodrzujte nasledujici body:
e Po provedeni udrzby, opravy nebo Cisticich praci zkontrolujte, zda jsou na stroji opét fadné namontovany

vS8echny kryty a ochranné prvky a zda se uvnitf stroje nebo v pracovni oblasti nenachazeji Zadné nastroje.
e  Poskozené ochranné prvky a strojni dily se musi odborné vymeénit resp. opravit v odborné dilné

4. Popis stroje

Zde vidite nejdllezitéjSi komponenty stroje a stru¢ny popis jejich funkce.

8 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny.
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1. Hydraulicky valec, s bo&nim polohovanim

2. Beran lisu

3. Podstavec stroje

4. Dosedaci hranol

5. Navijak

6. Klika pro navijak

7. Lisovaci stl

8. Dosedaci ¢epy pro lisovaci stdl

9. Noha stroje

10. Manometr

11. Spojovaci trubka od ruéniho €erpadla k hydraulickému valci
12. Paka Cerpadla, odnimatelna

13. Objimka pro paku ¢erpadla

14. Ventil pro zménu sméru pistu hydraulického valce (nahoru/dol()
15. Sefizovaci Sroub pro rychlost odtahu

16. Otvor pro doplfiovani oleje s odvzdusnovaci funkci (za krytem)
17. Né&drz na olej

18. Nozni ovlddaci paka

5. Obsah dodavky

Hydraulicky dilensky lis, pfedmontovany
Dosedaci hranoly

Paka Cerpadla

Zatka pro plnéni a odvzduShovani
Provozni navod

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny. 9
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6. Uvedeni do provozu

6.1. Preprava

Nebezpedi:
Pfi transportu a zvedani vezméte v potaz hmotnost stroje. Dejte pozor na to, aby prepravni a zvedaci
prostredky unesly zatéz.

Pfepravu smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou seznameni s riziky tohoto ukolu.

Stroj nestohujte. Abyste stroj neposkodili, neodkladejte na stroj béhem transportu a pfi skladovani zadné jiné
predméty.

Chrarite stroj pfed vihkem a destém.

Jako ochrana pfed vlhkem a necistotami jsou vSechny holé kovové dily namazany. Pfi opétovném uskladnéni
nebo delSi pfepravé dejte pozor na to, aby tato ochrana zlistala nedotéena, pfipadné ji obnovte.

Pro pfepravu se stroj musi zajistit na lozné ploSe podle predpist. Veskeré volné dily se musi bud’ napevno spoijit
se strojem, nebo zajistit zvlast i ulozit do zvlastni, bezpecné nadoby.

Pro pfepravu po rovné podlaze pouZivejte dostateCné dimenzované nizkozdvizné voziky nebo vysokozdvizné
voziky

6.2. Skladovani

Upozornéni:
Pokud stroj nepouzivate, pak ho skladujte v suchém prostiedi se zajetym beranem lisu.

Pfi skladovani nesmi byt pfedepsana teplota skladu (viz Technické udaje, strané 4) vyssi resp. nizsi.
Béhem skladovani by vSechny dily stroje mély byt zakryty umélohmotnou félii. Veskeré holé kovové Casti se
o8etfi vhodnou antikorozni ochranou.

6.3. Vybaleni a ¢isténi

Stroj je pfi dodani jiz smontovan, s vyjimkou nékolika dodate€nych dill. Dodavka kromé toho obsahuje jesté
rlizné prislusenstvi.

Nebezpedi:
Mnoho G¢isticich prostfedkil je hoflavych a snadno vznétlivych. Béhem prace s Cisticimi prostiedky se
nesmi koufit. Zakaz ohné a nekrytého svétla!

Upozornéni:

Oleje, tuky a Cistici prostiredky jsou prostiredky ohrozujici zivotni prostiredi a nesmi tak prijit do
odpadnich vod nebo do normalniho domovniho odpadu. Tyto prostredky likvidujte s ohledem na Zivotni
prostiedi. Hadry na cCiSténi nasaklé olejem, tukem nebo Cisticim prostfedkem jsou snadno vznétlivé.
Sbirejte proto hadry na ¢isSténi a Cistici bavinu do vhodné, uzaviené nadoby a jejich likvidaci provedte s
ohledem na zivotni prostredi - nevyhazujte je do domovniho odpadu!

e D

Kv{li ochrané jsou vSechny dily stroje, jez jsou ohrozeny korozi, opatfeny jiz z tovarny ochrannymi vosky a tuky.
PFfed prvnim uvedenim do provozu ocistéte stroj vhodnym, ekologicky Setrnym gisticim prostfedkem (K ¢isténi
doporu€ujeme pouzit petrolej). K ¢isténi nepouzivejte zadna rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cdistici
prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje. Dodrzujte udaje a pokyny vyrobce Cisticiho prostfedku. Zajistéte
dobré vétrani pfi €isténi, abyste pfedesli ohrozeni zdravi jedovatymi parami.

Po dikladném vycisténi stroje musite lehce naolejovat vSechny holé strojni dily. PouZijte mazaci olej bez obsahu
kyselin.

r_______________________________________________________________________________________________________________|
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6.4. Instalace

Pozor:

A Pred umisténim stroje na jeho stanovisté se musi nechat ovérit u odbornika nosnost podkladu. Podlahy
resp. stropy hal musi unést hmotnost stroje plus hmotnost vSech pfridavnych dili a dodateénych
agregati, jakoZz i obsluhy a zasoby materialu. V pfipadé potifeby se postarejte o potiebné zesileni
podkladu.

Upozornéni:
0 Abyste dosahli dobré funkénosti a dlouhé zivotnosti stroje, mélo by stanovisté stroje splhovat jista
kritéria.

Dodrzte tyto body:

Zarizeni se smi umistit a provozovat pouze v suchych a vétranych prostorach.

Vyhnéte se mistlm v blizkosti stroja, které produkuji piliny nebo prach.

Misto uréené k instalaci se nesmi chvét, musi byt tudiz vzdaleno od lisu, hoblovacek atd.
Musi se jednat o vhodny podklad pro obrabéni. Dejte pozor na nosnost a rovnost podlahy.
Musi byt k dispozici dostatek mista pro personal pfipravy a obsluhu a pro transport materiélu.
Vezméte v Uvahu i pfistupnost stroje pro sefizovaci a udrzbarské prace.

Postarejte se o dostate¢né osvétleni (minimalni hodnota: 300 luxu).

6.5. Montaz a uvedeni do provozu

Pozor:
Pred prvnim uvedenim do provozu se musi bezpodmine¢né provést nasledujici kroky.

Pozor:
Stroj napust'te pouze vhodnym hydraulickym olejem. Nepouzivejte zadny brzdovy olej. Nadrz na olej se
nesmi preplnit; zvySené mnozstvi oleje miize zpusobit poruchy.

Upozornéni:
Lis nemontujte sami! Zajistéte si minimalné jednoho pomocnika.

ebb

Dilensky lis se dodava ve stavu, aby byl co mozna nejvice pfipraven k provozu. To znamena, ze béhem uvadéni
do provozu se musi provést jen nékolik malo pracovnich kroka.

Provedte tyto kroky:

e  Pro smontovani lisu pouzijte vykres rozmontovaného stroje (viz ,Nahradni dily“, strana 16).
Pfed prvnim pouzitim utahnéte bezpodmineéné vSechny Sroubové spoje smontovaného lisu!
Dilensky lis pfipevnéte k fundamentu pomoci vhodnych podlahovych kotev. Dejte pfitom pozor na nosnost
podkladu. Lis nesmi byt mozné prevratit ani plsobenim vnéjsich sil.
e Napustte hydraulicky olej do Cerpadla a otvor pro plnéni zaviete
Zlutou plastovou zatkou.

typ oleje: bézny hydraulicky olej s viskozitou od
22 mm?/s az 25 mm?/s (pfi 40 °C)

mnozstvi oleje: cca 1,5 litru (u WPP 20 BK)
cca 2,8 litru (u WPP 30 BK a WPP 50 BK)

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny. 1 1
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7. Prace s dilenskym lisem

Pozor:
A e Pr¥i lisovacim procesu méjte vSechny ¢&asti svého téla mimo pracovni stil a tlakovy pist. PFi
nedodrZeni tohoto pokynu miuiZe dojit k vaznému télesnému zranéni.
A e Nalozeny lis nenechavejte nikdy bez dozoru a pfi lisovani nestujte pfimo pred lisem.
Ovladaci prvky

Lisovaci stul

Dosedaci ¢epy pro lisovaci stul

Dosedaci hranoly pro obrobek

Paka Cerpadla

Objimka pro paku ¢erpadla

Ventil pro zménu pohybu pistu (nahoru/dol(1)

oA wh =

Nastaveni vysky stolu

e  Zvednéte lisovaci stll ota¢enim kliky navijaku ve sméru
hodinovych rucicek.

e Pokud chcete lisovaci stll snizit, tak nejprve vytahnéte
dosedaci ¢epy z otvor( ve stojanu.

e Nastavte stll na pozadovanou vysku. Nechte pfitom
dostatek mista pro zasunuti dosedacich ¢epu.

e  Zasunte dosedaci ¢epy do otvor(l ve stojanu.
Otacejte klikou navijaku proti sméru hodinovych ruci¢ek
a spustte lisovaci stll az na dosedaci ¢epy.

POZOR: VesSkeré prace se smi provadét pouze tehdy,
kdyz lisovaci stul zcela lezi na obou dosedacich ¢epech
a pohyb ruéniho kolecka navijaku je naprosto volny.
Stul nesmi viset na lanech.

POZOR: Nikdy se nedotykejte ruéniho kole¢ka, pokud
se v blizkosti kladky nachazeji prsty. Je zakazano
odstranovat dosedaci €epy, kdyz lana fadné nesedi
na ruénim kolecku.

1 2 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny.
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Nastaveni pracovniho rozsahu

e Polozte dosedaci hranoly nebo jiné prostfedky pro
upevnéni nebo upnuti obrobku na lisovaci stal.

e Polozte obrobek do pracovni resp. upinaci oblasti
lisovaciho stolu.

POZOR: Pfi vybéru svych pripravkil pro dosednuti
obrobku vezméte v potaz tu skutecnost, ze musi byt
vhodné k tomu, aby snesly maximalni lisovaci tlak.
Pripravky pro dosednuti obrobku musi byt provedeny
tak, aby pro obrobek zajistily béhem celého pracovniho
procesu bezpeéné uchyceni a obrobek se nemohl
prevratit z lisovaciho stolu.

Nastaveni horizontalni polohy valce

o Sefidte hydraulicky valec tak, aby jeho horizontalni
poloha lezela v pracovnim bodu obrobku.

POZOR: Pro rovhomérné rozdéleni zatéze by se mél
pracovni bod na lisovaném obrobku nachazet ve stiredu
lisu.

Ujistéte se, ze privadéni sily probiha co mozna nejvice
na stired.

Zvysovani tlaku €erpadla

e Zasunte paku Cerpadla do objimky, ktera je pro ni
urcena.

e Ventilem pro zménu sméru otoéte doprava, abyste
uvolnili cestu pro plnéni hydraulického vélce.

e Pohybujte pakou nahoru a dolu, abyste naplnili
hydraulicky valec olejem, dokud se beran lisu nedotkne
obrobku.

e DalSim pumpovanim vytvorte potfebny tlak, dokud neni
ukon&en pracovni krok.

Alternativné mazete pouzit i pevné nainstalovanou
nozni ovladaci paku

POZOR: Béhem lisovaciho procesu stridavé sledujte
pracovni oblast a manometr, abyste zabranili moznému
poskozeni lisu nebo obrobku v disledku pretizeni.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny.
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Zpétny tah pistu
Kolbenrueckzug

Kolbenbetaetigung
Spustent pistu

8. Udrzba

Pist rychle
Kolben schnell

Kolben langsam
Pist pomalu

A POZOR:

prednastaveno vyrobcem.

Navrat hydraulického valce

Hydraulicky dilensky lis WPP xx BK
Navod k pouziti

Platnost k 09. 2008

e  Koleckem ventilu pro zménu sméru otoCte doleva,

aby hydraulicky olej

samovolné vytékat

z valce zpatky do olejové nadrze Cerpadla.

Nastaveni rychlosti odtahu

e Rychlost, sjakou bude pist zajizdét zpatky do
valce, |ze regulovat boénim sefizovacim Sroubem.

Nastaveni

rychlosti

odtahu je jiz

Jeho zmény jsou nutné resp. povoleny jen po
udrzbaiskych pracich nebo opravach.

Doporuéuje se minimalné jednou ro¢né stroj dikladné vycistit a nechat zkontrolovat registrovanou servisni firmou.

8.1. Vizualni kontrola

Interval udrzby
Provozni hodiny

Bod udrzby

kazdy den Vizudlni kontrola stroje, zda neni znedi$tén a pfip. odisténi (viz ,Ciéténi“, strana 15).
kazdy tyden
Vizualni kontrola stroje, zejména komponent lanového pohonu (lana, svorky, atd.) nahrazeni
poskozenych komponent pfip. zajisténi jejich opravy.
kazdy tyden Vizualni kontrola stroje, zejména funkénosti hydraulickych komponent a kontrola ztraty oleje
(Cerpadlo, hadice, valec, manometr, atd.), pfipadné nahrazeni poSkozenych komponent.
200 Kontrola funkénosti celého stroje ohledné Uplnosti resp. fadného a bezpe¢ného provozu, pfipadné

zajisténi opravy.

8.2. Ukoly udrzby

Interval udrzby
Provozni hodiny

Ukol udrzby

200

Namazani stroje

(viz ,Provozni latky*, strana 14 a ,Mazani“, strana 15).

3000

Vyména hydraulického oleje

(viz ,Provozni latky", strana 14 a ,Vyména oleje”, strana 15).

pokud je potfeba

DoplInéni hydraulického oleje

(viz ,Provozni latky“, strana 14 a ,Vyména oleje“, strana 15).

8.3. Doporucené provozni latky

Provozni latka Specifikace Vyrobce / Typ (nezavazné Mnozstvi
doporuceni)
Hydraulicky olej I1ISO 32 OMV HYDRAL 32 2,3 litru
viskozita od 22 do 25 mm?s
Mazaci tuk ISO XM 2 OMV SIGNUM M 283 podle potieby

14
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8.4. Cisténi

e VSechny dily z umélé hmoty a lakované povrchy by se mély €istit mékkym, navihéenym hadrem s troSkou neutralniho
Cisticiho prostfedku.

e  Pro Cisténi dild z umélé hmoty a lakovanych ploch nikdy nepouzivejte Zzadné rozpoustédio.
Mohlo by dojit k naleptani povrchu a k dalSim skodam s timto spojenym.
Nejprve otestujte chovani Cistidla a rozpoustédla tfeba na malém kousku na né&jakém nenapadném misté stroje.

e PrebyteCny mazaci tuk nebo vytékajici olej setfete suchym hadrem, ktery nepousti viakna.

8.5. Mazani

Na nasledujicich mistech se musi provadét mazani komponent podle Ukolu udrzby:

Komponenta stroje Mazaci misto Mazaci prostredek

Navijak Klikové lozisko Mazaci tuk
Pfevodovka Pfi mazani se mazaci tuk nanasi pomoci
Vodici kladky Stétce na uvedenou komponentu.

Hydraulické ruéni ¢erpadlo Beran lisu Pfebyte€ny mazaci tuk se setfe suchym
Hfidel méniciho ventilu hadrem, ktery nepousti vlakna.

8.6. Vymeéna oleje

Pro vypusténi oleje se otevie Sroubovy spoj pfi zajetém hydraulickém valci.
Nasledné Ize vypumpovat hydraulicky olej, ktery se bude zachycovat na konci potrubi.

Pfi vyméné oleje nebo ztraté oleje v hydraulickém Cerpadlu je nezbytné olej doplnit pfes plnici otvor. BEéhem tohoto procesu
musi byt pist v klidové poloze, tzn. zcela zajety.

9. Nahradni dily

9.1. Schéma hydrauliky

Pozice Oznaceni

1 Hydraulicky valec

Pretlakovy ventil

Zpétny ventil, tok zpét

Zpétny ventil, tok zpét

Ventil pro regulaci odtoku

Ventil pro regulaci rychlosti

Ruéni ¢erpadlo

O N|ojloa|b|WOW(IN

Zpétny ventil, strana nasavani

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny. 1 5
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9.2  Vykresy nahradnich dila

PFi objednavce nahradnich dill se musi vzdy uvést nasledujici body:

Priklad:
Nazev stroje: Nazev stroje: WPP 30 BK
Cislo dilu: Cislo dilu: R1190
Nazev nahradniho dilu: Nazev nahradniho dild:  Sada tésnéni pro ¢erpadio
Pocet objednavanych kus: Pocet objednavanych 1
kusu:

Vykres rozmontovaného stroje
WPP 20 BK

ROOT

168K

r_______________________________________________________________________________________________________________|
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Vykresy rozmontovaného zafizeni
hydraulické ruéni €erpadlo

g I\___l w a
1 8
HEN
| |
| i III | |
RN O 101 1S
N I S k1182
1 a ol L 1|
LtJ -

1 8 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny.



Hydraulicky dilensky lis WPP xx BK

smetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Vykresy rozmontovaného zafizeni
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9.3. Seznam nahradnich dilt

C. dilu Nazev C. dilu Nazev

A0231 MATICE M10 R0470 SOUPRAVA PRETLAKOVEHO VENTILU
A0315 MATICE M12 R0471 SOUPRAVA PODTLAKOVEHO VENTILU
A0346 PODLOZKA 12 X 24 R0474 SADA PRIRUBA +OJNICE

B0370 PODLOZKA 14 X 28 R0478 SADA PRVKU CERPADLA

B0639 DISTANCNI VLOZKA R0479 SADA PRVKU CERPADLA
B0920 SROUB TE M12 X 50 R0666 SROUB TE M12X35

B1094 SROUB TE M14 X 110 R1153 PRACOVNI DESKA

B2209 SROUB TE M10 X 70 R1154 MANOMETR @ 63 MM.

B2847 MATICE BLOK. M10 R1155 OTOCNE KOLECKO ODTOKOVEHO VENTILU
C0062 PODLOZKA @10, 5X21 R1157 HADICE

C0519 “L”-PRIPOJKA M/M 3/8" R1158 HADICE

R0046 MATICE M12 R1160 PAKA RUCNIHO CERPADLA
R0071 DRZAK A “V” R1161 PRACOVNI DESKA

R0072 DRZAK A “V” R1162 VALCOVA TRUBKA

R0093 KOLIK @ 25 X 320 MM. R1164 VALCOVA TRUBKA

R0094 KOLIK @ 30 X 340 MM. R1166 PIST

R0100 TELESO RUCNIHO CERPADLA R1167 PIST

R0120 OTOCNE KOLECKO R1168XX | PODSTAVEC

R0132 MEDENA PODLOZKA 3/8" R1169XX | PODSTAVEC

R0140 SROUB TE M12 X 90 R1173 SOUPRAVA ODTOKOVY VENTIL
R0141 KLADKA LANA RUCNI KOLECKO R1174 KRYT CERPADLA

R0173 SEEGERUV KROUZEK E50 R1176 PIST

R0174 SADA TESNENI R1176 PRUZINA PRO PIST

R0177 SEEGERUV KROUZEK E60 R1177 PRUZINA PRO PIST

R0178 SADA TESNENI R1178 VALEC KOMPLET

R0182 SEEGERUV KROUZEK E80 R1179 VALEC KOMPLET

R0183 PRUZINA PRO PIST R1182 CERPADLO KOMPLET

R0186 SADA TESNENI R1190 SADA TESNENi PRO CERPADLO
R0187 PRUZINA PRO PIST R1192 SADA TESNENi PRO CERPADLO
R0190 SADA TESNENI R1210 RUCN| KOLECKO KOMPLET
R0207 VODICi OBJIMKA VALCE R1214 HADICE

R0208 HLAVA PiSTU R1215 PRACOVNI DESKA

R0209 ZATKA + HMOZDINKA (8X10) R1216 TELESO RUCNIHO CERPADLA
R0212 VODICI OBJIMKA VALCE R1217 VALCOVA TRUBKA

R0213 HLAVA PISTU R1218 VALCOVA TRUBKA

R0214 ZATKA + HMOZDINKA (8X10 ) R1219 PEDAL

R0221 PiST R1220XX | PODSTAVEC

R0222 VODICI OBJIMKA VALCE R1221 SOUPRAVA ODTOKOVY VENTIL
R0223 HLAVA PISTU R1222 PALICKA PEDALU

R0226 PIST R1223 KRYT CERPADLA

R0227 VODICI OBJIMKA VALCE R1224 PRUZINA

R0228 HLAVA PiSTU R1225 VALEC KOMPLET

R0229 ZATKA + HMOZDINKA (8X10) R1226 CERPADLO KOMPLET

R0264 PATKA R1245XX | PODSTAVEC

R0266 DISTANCNI VLOZKA R1246 DISTANCNI VLOZKA

R0274 OTOCNE KOLECKO R1247 VALEC KOMPLET

R0275 ROZPERKY R1248 HADICE

R0276 SVORKA PRO SROUBOVY KABEL R1249 KOLIK @ 35 X 380 MM.

R0285 ZATKA + HMOZDINKA (8X10) R1250 PRACOVNI DESKA

R0467 SADA REGULATORU RYCHLOSTI R2095 MATICE M14

R0469 SADA VYSOKOTLAKYCH VENTILU

20 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. VSechna prava a chyby vyhrazeny.
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10. Zaruka

Na nase vyrobky poskytujeme zaruku v ramci zdkonného ruceni za zavady.

Skody vzniklé na vyrobku se odstrani bezplatné prostfednictvim nahradni dodavky nebo opravy. O naroku na zaruku
rozhoduje firma METALLKRAFT pfimo nebo prostfednictvim svého prodejce. Pfedpokladem pro uplatnéni zaruky je
predlozeni originalu dokladu o koupi vystaveném pokladnou, na kterém musi byt itelné datum nakupu a typ vyrobku.

Ze zaruky jsou vylouceny zavady vzniklé v dusledku pouzivani zafizeni v rozporu s jeho pfedepsanym ucelem nebo
jeho pretézovanim ¢i chybnou obsluhou resp. nedodrzovanim navodu k pouzivani. To samé plati i pro nedbalou nebo
nespravnou udrzbu nebo pouzivani nevhodnych provoznich prostfedkd, jakoz i pro neautorizované Upravy a opravy.
Zaruka se rovnéz nevztahuje na dily, které podléhaji béZnému a oCekdvanému opotiebeni, ani na Skody vzniklé
obvyklym provoznim opotfebenim nebo na Skody vzniklé b&éhem pfepravy.

V pfipadé zavady nebo potfeby opravy se obratte na svého specializovaného prodejce.

11. Prohlaseni o shodé CE

Distribuce: Stiirmer GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Typ stroje: Hydraulicky sloupovy dilensky lis s ruénim ¢erpadlem
Oznaceni stroje: WPP 20 BK WPP 30 BK WPP 50 BK
Cislo zbozi: 400 2020 400 2030 400 2050

Oznaceny vyrobek je v souladu s predpisy nasledujicich evropskych smérnic a jejich harmonizovanymi
normami jakoz i normativnimi dokumenty:

Prislusné smérnice ES: - smérnice ES o strojnim zarizeni 98/37/ES

L

Kilian Stirmer (jednatel)
V Hallstadtu, dne 25.09.2008.
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Prvni hanacka

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






